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FISA DE MASURARE COD PROCEDURA:

iINCERCAREA LA INDOIRE (Pe dorn cilindric)

SR EN ISO 1519:2003

DESCRIEREA (succinti) A INCERCARII

Determinarea incercdrii la indoire a implicat
parcurgerea urmatoarelor etape:

- s-au pregatit 3 epruvete din tabld (200x50x5 mm);

- s-a fixat aparatul de indoire astfel incét sd nu se poata misca
in timpul lucrului, iar ménerul sd poati fi manevrat liber;

-s-a introdus epruveta de incercare cu un capdt intre piesa de
indoire si dorn si cu celdlalt capat intre reazemul de presare si
clema, cu stratul de finisaj al tablei la exteriorul dornului;

-s-a fixat epruveta in aceasta pozitie in clema, rotind suruburile

de reglare;

-s-a rotit manerul cu vitezi constanti cu 180°C, intr-o perioadi
de 2 secunde, indoind astfel epruveta la 180°C;

- imediat dupd indoire, s-a examinat starea finisajului tablei in
conditii de iluminare buna.

ATENTIE: Se vor respecta prevederile normelor specifice
de protectia muncii!

Produsul:
Vopsea silicon
exterior “ Exterior
Wall Paint”

Data incercari: 14.04.2008

acrilica pentru
Silicone Acrylic

Temperaturi mediu: 23° C
Locul incercarii : ICECON TEST

Aparatura utilizata

-mandrind, cu dorn
cilindric (¢ 2 mm), seria
49434

Precizie

+ 0,01 mm

Pe dornul de 2 mm nu au aparut fisuri pe suprafata produsului.

L% /
Intocmit: Ing. La\{rﬂaruy[_,/

Supervizat: Dr.Ing. Liana Manolache

X\l

N FAC — 46

PS-11 Ed.4/h v.‘d\
Anexa 2 — paghl/1




